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Standard-Ausfihrung mit Mengenregulierung
Standard version with material flow control
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1. Aufbau

[1-1] Ruckschlagventil

[1-2] Abzugbugel

[1-3] Farbnadel

[1-4] Materialnadeldichtung (nicht sichtbar)
[1-5] Mischkappe HRS

[1-6] Materialschnellkupplung
[1-7] Druckbecher

[1-8] Luftanschluss G 1/4 a
[1-9] Pistolenkorper

[1-10] Kontermutter

[1-11] Mengenregulierung

Lieferausfiihrung

SATA HRS Hohlraum-Rostschutz-Pistole mit Druckbecher 1
Liter, Anschluss 1 max. 10 bar

Art. Nr. 12658 ohne Sonden, Anschluss |

Art. Nr. 78030 ohne Sonden, Anschluss Il

Technische Daten

durchschnittl. Spritzdruck 6 - 8 bar

Max. Spritzdruck: 10 bar

Max. Temperatur des 80° C
Beschichtungsstoffes:

Luftverbrauch: ca. 100 NI/min
Dusengrolie g 1,5 mm
Luftanschlussgewinde G1/4a
Gewicht (ohne Material): 9359

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Druckbecherpistole ist die
Betriebsanleitung vollstandig und eingehend zu lesen, beachten
und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren Platz, fir
jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewahren. Das Gerat/
die Druckbecherpistole darf nur von sachkundigen Personen
(Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei unsachge-
maRer Benutzung des Gerates/der Druckbecherpistole oder
jeglicher Veranderung oder Kombination mit ungeeigneten
Fremdteilen kdnnen Sachschéden, ernste Gesundheitsschaden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis
hin zum Tode die Folge sein. SATA Ubernimmt fir diese
Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) kei-
nerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/der
Druckbecherpistole sind zu beachten und einzuhalten (z.B. die
deutschen Unfallverhitungsvorschriften BGR 500 (BGV D25)
und BGV D24 des Hauptverbandes der gewerblichen
Berufsgenossenschaften usw.).

2. Funktionsbeschreibung

Die SATA HRS dient zur Verarbeitung aller Arten von Hohlraum-
konservierungs-Materialien mittels Sonden und zum Verarbeiten
von Unterbodenschutz Materialien an Fahrzeugen aller Art.

3. Inbetriebnahme

Material in Becher einflllen und Becher fest unter
Pistole schrauben. Luftdruck auf 6 - 8 bar einstellen
und Luftschlauch (Ableitwiderstand < 10 Mio. Ohm)
anschliefen. Gewiinschte Hohlraumsonde ankuppeln und
Pistole durch Abziehen des Abzugsbiigels in Betrieb set-
zen. Nachfullen des Spritzgutes: Luftzufuhr abstellen,
Becher abschrauben, dabei wird dieser automatisch Uber das
Bechergewinde entliftet.

Sommer-/Winterregulierung einstellen

Sommer = Materialmengenregulierung komplett eingeschraubt
Winter = 4 Umdrehungen zurlickschrauben und mit Gegenmutter
kontern

®

Sommer Winter

Wahrend des Sprihens darf aus der Becherentliiftungsbohrung
unter der Schnellkupplung keine Luft entweichen.

4. Spritzstrahlkontrolle

Zur Gewabhrleistung einwandfreier Konservierungsqualitat
Spriuhstrahl mit den Sonden vor Arbeitsbeginn durch Spriihen
auf Papier, Blech oder in Hohlkérper kontrollieren. Das Spruhbild
muss eine gleichmalige Materialverteilung aufweisen. Ist dies
auch nach grindlicher Reinigung von Pistole und Sonden
nicht der Fall, die Hohlraum-Rostschutz-Pistole mit Sonden zur
Werksprifung einsenden.

5. Wechsel der selbstnachstellenden Dich-
tung

Materialseite: Zum Austausch der selbstnachstellenden
Farbnadeldichtung muss die Farbnadel und die Nockenstange
ausgebaut werden. Mittels Inbusschliissel Schlisselweite 4
Packungsschraube mit Druckfeder und Dichtung aus Pistole her-
ausschrauben. Druckschraube, Druckfeder und neue Dichtung
in Pistolenkdrper einschrauben, Farbnadel auf Beschadigungen
prifen und wieder montieren.

6. Reinigung und Wartung
Druckbecherpistole mit geeignetem Reinigungsmittel auffillen,
kraftig schutteln und durch angekuppelte Sonde saubersprit-
zen. Danach Pistole auRerlich mittels Reinigungsmittel und
Pinsel sdubern. Pistole nicht im Reinigungsmittel liegen lassen.
Sollte die Pistole verstopft sein, so sind Schnellkupplung sowie
Mischkappe zu entfernen. Dann Pistole mit Reinigungsmittel
grindlich durchspilen. Das Riickschlagventil (68890) ist immer
sauber und funktionsfahig zu halten. Fehlende oder fehlerhafte
Teile kdnnen zu Materialriickschlag in der Pistole fihren.
a)Druckbecherpistole mit geeignetem Reinigungsmittel gut
durchspulen.
b)Mischdiise mit Pinsel oder Blrste reinigen. Pistole nicht in
Verdlinnung oder
Reinigungsmittel legen.
c)Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten (Art. Nr. 48173).
Bitte wenden Sie niemals Gewalt an. GroRe Rohrzangen,
Schweillbrenner usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachge-
mafe Reparatur kann in vielen Fallen nur mit Spezialwerkzeugen
durchgefiihrt werden. Beschranken Sie sich in diesem Fall auf
die Feststellung der Schadensursache und Uberlassen Sie die
Behebung unserem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage
erlischt die Garantie und Haftung fir das einwandfreie
Funktionieren der Pistole.
Wichtiger Hinweis:
Pistole kann mit geeigneten Reinigungsmitteln von Hand gerei-
nigt werden.
Folgende MaBnahmen beschdadigen die Pistolen/
Einrichtungen und kénnen ggf. zum Verlust des
Explosionsschutzes und zum vélligen Verlust von
Gewabhrleistungsanspriichen fiihren:

- Einlegen der Pistole in Lose- oder Reinigungsmittel langer als
fur die Reinigung selbst erforderlich
- Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen

7. Mégliche Funktionsstorungen

Storung > Ursache > Abhilfe

1. Druckbecherpistole tropft > Fremdkorper zwischen Materialna-
del und Mischdise verhindert Abdichtung > Materialnadel und
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Mischdlise ausbauen, reinigen oder neue Dusenteile einset-
zen

2.Material tritt an Materialnadel (Materialnadeldichtung) aus >
Selbstnachstellende Nadelabdichtung defekt oder verloren >
Nadelabdichtung austauschen

3.Rickschlagventil defekt > Materialnebel im Druckbecher kann
die Kugel verstopfen > Ruckschlagventil in Pistolenkérper aus-
bauen und reinigen ggf. austauschen

4.Keine Materialforderung > Druckbeaufschlagung im
Druckbecher nicht vorhanden > Rickschlagventil im
Pistolenkérper ausbauen und reinigen ggf. austauschen

8. Garantiebedingungen

Fur Druckbecherpistolen leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,
die mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.
Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen
mit Fabrikations- und Materialfehlern, die sich innerhalb der
Garantiezeit herausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die
durch ungeeignete oder unsachgemafle Verwendung, die feh-
lerhafte Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder
durch Dritte, natirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder
Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und
chemische Einflisse wie Laugen und Sauren, elektrochemische
oder elektrische Einflisse entstehen, sofern die Schaden nicht
auf ein Verschulden von uns zurlickzufiihren sind. Schmirgelnde
Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren,
flissige Schmirgel o0.4. verringern die Lebensdauer von
Ventilen, Packungen, Pistole und Duse. Hierauf zurlickzufiih-
rende Verschleil’erscheinungen sind durch diese Garantie nicht
gedeckt. Das Gerat ist unverziglich nach Empfang zu kontrollie-
ren. Offensichtliche Mangel sind bei Vermeidung des Verlustes der
Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Gerates
der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf
Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fiir Schaden,
die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung entstehen. Wiinscht
der K&ufer sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist,
ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die Ersatzlieferung
oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen
Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der Méangelriige
heraus, dass ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kaufer flr
die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift
entsprechend der Garantieleistung. Teile, fir die Ersatz geliefert
wurde, gehen in unser Eigentum uber.

Mangelrigen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den
Kaufer bzw. Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu verweigern oder
zu verzogern.

Versand des Gerates hat an uns spesenfrei zu erfolgen.
Montagekosten (Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und
Verpackungsspesen koénnen wir nicht Ubernehmen. Hier gel-
ten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen bewirken
keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei
Fremdeingriffen.

Achtung!

Bei Verwendung von Ldse- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan
und Methylen-Chlorid kénnen an Aluminiumbecher, Pistole
sowie galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftre-
ten (1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen Wasser ergibt
Salzsaure). Die Teile kénnen dadurch oxydieren, im extremen
Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie
darum flr Ihre Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel,
die die obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur
Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.)
verwenden.

9. Zu beachten

Druckbecherpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder
Tiere richten. Lése-, Reinigungs- und Verdiinnungsmittel konnen

zu Veratzungen filhren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwen-
dige Ldsemittel-, Reinigungs- und Materialmenge darf in der
Arbeitsumgebung des Gerates vorhanden sein (nach Arbeitsende
sind Losemittel und Restmaterial in bestimmungsgemale
Lagerraume zurtickzubringen). Vor jeglichen Reparaturarbeiten
muss das Gerat vom Luftnetz abgekuppelt und druckentlastet
werden. Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder
Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz
aller Schrauben und Muttern sowie die Dichtheit der Pistolen
und Schlauche zu liberpriifen. Defekte Teile sind auszutau-
schen oder entsprechend instand zu setzen. Zur Erzielung best-
maoglicher Beschichtungsergebnisse und fiir hochste Sicherheit
nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim Lackieren darf im
Arbeitsbereich keine Zindquelle (z.B. offenes Feuer, brennende
Zigaretten, nicht explosionsgeschitzte Lampen usw.) vorhanden
sein, da beim Verarbeiten leicht entzlindliche Gemische entste-
hen. Bei der Anwendung ist den Vorschriften entsprechender
Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz usw.). Bei Anwendung
der Druckbecherpistole werden keine Vibrationen auf Korperteile
des Bedieners Ubertragen. Die RickstoRkrafte sind gering. Der
Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten Bereichen
der Zone 0 ist verboten. SATA, SATAjet, das SATA-Logo und/
oder andere hier im Inhalt erwahnte SATA-Produkte sind entweder
registrierte Warenzeichen oder Warenzeichen der SATA GmbH &
Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.

10. Ersatzteile

Réf. Désignation

182 Kontermutter

208 Mengenregulierung

3426 Sicherungsscheibe

8300 Steigrohr HRS

8318 Dichtungsring

8359 Schnellkupplung, Anschluss 1
10322 | Fuhrungshulse

11445 | Druckfeder fir Luftkolben
11460 | Luftkolben

11494 | Nockenstange, kpl. mit O-Ring
11510 | Mischkappe

11544 | Druckfeder f. Farbnadel

12591 Bugelrolle

15438 |Farbnadelpackung

16170 | Schnellkupplung, Anschluss 2
38034 | Farbnadel, kompl. m. Nadelhilse
41806 |Druckbecher 1 Ltr. Alu, max. Betr.druck 10 bar
53082 |O-Ring 12 x 1,5 mm, Perbunan
68890 | Ventil komplett

133983 | Luftanschlussstiick G 1/4
157305 | Abzugsbugel

161158 |Reparatur-Set HRS

®
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1. Technical Design

[1-1] Back-chec valve

[1-2] Trigger

[1-3] Paint needle

[1-4] Material needle packing (not visible)
[1-5] Mixing cap HRS

[1-6] Material quick coupling

[1-7] Pressurised cup

[1-8] Air connection G 1/4 male thread
[1-9] Spray gun body

[1-10] Counter nut

[1-11] Material flow control

Scope of Delivery

SATA HRS Rustproofing spray gun with 1 ltr pressurised
cup, connection I, max. 10 bar

Art. No. 12658 without wands, connection type |

Art. No. 78030 without wands, connection type Il

Technical Data

6 - 8 bar
10 bar (145 psi)
approx. 100 NI/min

Average spray pressure

Max. spray pressure

Air consumption:

Nozzle size g 1.5 mm
Air connection thread G 1/4 male thread
Weight (without material): 935 g

Prior to putting the pressurised cup gun into operation, carefully
read the complete operating instructions which must be strictly
followed. The instruction manual should then be safely kept in a
place accessible to every user of the equipment. The pressurised
cup gun should only be operated by qualified staff (professional
users). Inappropriate use of the pressurised cup gun, technical
modifications of any kind or the combination with non-original
parts could cause material damage, severe injury of either the
operator himself or third parties including animals, or even death.
SATA will not assume any liability for damages resulting from dis-
regarding the operating instructions. The valid safety, workplace
and worker health protection regulations of the respective coun-
try in which the pressurised cup gun is operated must be strictly
followed (e.g. the German Regulations for Accident Prevention
BGR 500 (BGV D25) and BGV D24 issued by the Central Office
for Statutory Accident Insurance and Prevention, etc.).

2. Functional Description

The SATA HRS is suitable for the application of all kinds of
rustproofing materials via wands as well as for the application of
underbody protection materials on all types of vehicles.

3. Putting into Operation

Attach the filled cup tightly to the the spray gun. Adjust the air
pressure to 6 - 8 bar (approx. 87 - 116 psi) and connect the air
hose (electrical resistance < 10 million Ohm). Then connect
the required wand and pull the gun trigger. To refill material:
Disconnect the gun from the air supply and remove the cup
which is automatically depressurised through the cup thread.

Adjustment of summer/winter regulation

Summer = the material flow control is fully closed

Winter = open the material flow control by four turns and secure
it with the counter nut

Summer Winter

‘ ‘ 161273-BAL SATA HRS mit Mengenregulierung.indd 4
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Ensure that no air leaks from the cup ventilation bore below the
quick coupling while material is being applied.

4. Spray Pattern Control

To ensure complete coverage with conservation material, check
the spray pattern of the wands prior to use by spraying a control
pattern either onto paper, sheet metal or inside a test tube. The
spray pattern must show a uniform material distribution. Should
this not be the case even after thorough cleaning of both spray
gun and wands, return the conservation gun and wands to SATA
for an in-house check.

5. Replacement of Self-adjusting Seal

Material side: To replace the self-adjusting paint needle pack-
ing, please remove paint needle and cam rod. Use an Allen key,
size four, to remove the packing screw together with the com-
pression spring and seal from the gun body. Insert compression
screw, compression spring and new packing into the gun body,
while checking at the same time if the paint needle has been
damaged, then reassemble.

6. Cleaning and Maintenance
Fill the pressurised cup gun with suitable cleaning liquid, shake
well and spray empty, with the wand stilled mounted to the gun.
Clean the gun with cleaning liquid externally, using a soft brush.
Do not leave the gun immersed in cleaning liquid. If the spray
gun is clogged, then remove quick coupling and mixing cap,
before thoroughly flushing the gun with cleaning liquid. Make
sure that the non-return valve (68890) is always kept clean and
fully functional. Missing or damaged parts can lead to bounce-
back of material into the gun.
a)Thoroughly flush the pressurised cup gun with suitable clean-
ing liquid.
b)Clean the mixing cap with a soft brush. Do not immerse spray
gun in thinner or
cleaning liquid.
c)Gently lubricate moving parts with SATA gun grease (Art. No.
48173).
Never use force. Never use improper tools, such as pipe
wrenches, gas torches etc. In many cases, proper repair requires
the use of special tools. In such a case, only try to establish the
cause of the problem and then return the gun for repair. We will
not accept any warranty or liability whatsoever for proper func-
tioning of the product, if the gun has been disassembled by the
customer himself.
Important Note:
The conservation gun can be manually cleaned with suitable
cleaning liquid.
The following actions damage the spray guns/systems and
may lead to the loss of the explosion-proofness and entirely
annull any warranty claims:

- Immersing the gun in solvent or cleaning agents, or for a
period longer than required for the cleaning process.
- Cleaning the gun by means of ultrasound cleaning systems

7. Possible Malfunctions

Malfunction > Cause > Corrective Action

1.Material dripping from the pressurised gun > Foreign matter
between material needle and mixing nozzle causing leakage
> Remove the material needle and mixing nozzle to clean or
replace them

2.Material leaking from the material needle (material needle
packing) > Self-adjusting needle packing is either defective or

EN
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missing > Replace needle packing

3.Non-return valve is defective > Paint mist inside the pressur-
ised cup may have clogged the valve ball > Remove the non-
return valve from the gun body to clean or replace it

4.No material supply > No pressurisation of the material inside
the cup > Remove the non-return valve from the gun body to
clean or replace it

8. Warranty Terms

The warranty period is twelve months from the original date of
purchase by the enduser. The warranty covers the value of parts
with manufacturing or material defect detected during the war-
ranty period. The warranty does not cover any damage caused
by improper use, incorrect assembly or usage by the purchaser
or any third party, normal wear and tear, improper maintenance,
use of improper spray media, use of improper substitute materials,
exposure to chemical influences from alkaline solutions and acids
or of electrochemical as well as electrical nature, to the extent that
the damage is not resulting from any error committed by SATA.
Abrasive spray media such as red lead, dispersion, glaze and
liquid emery, etc. reduce the lifetime of valves, packings, guns and
nozzles. Wear and tear caused by any of these materials are not
covered by warranty. The product must be inspected by the user
immediately upon delivery. Obvious damage must be reported in
written form to the supplying dealer or to SATA within 14 days upon
receipt of the product, in order to retain warranty.

Additional claims such as compensation are excluded. This refers
as well to damages caused during presentations, training sessions
or demonstrations. Should the consumer require immediate repair
or replacement before a determination of whether the affected unit
is covered by the warranty, the repair or the replacement will be
made and charged at the current prices. If it is determind that the
item is covered by the warranty, a credit will be issued for the repair
or replacement. Replaced parts become the property of Wiirth or
their distributor.

Notice of defects or other claims do not entitle the consumer to
delay or refuse payment.

Products returns must be sent prepaid. All service charges,
freight and handling charges have to be borne by the consumer.
Suretyships may not prolong the warranty period. This warranty
terminates upon unauthorized inference.

ATTENTION!

When using solvents and cleaning liquids based on halogen-
ated hydrocarbons, e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene
chloride, chemical reactions can occur, affecting the aluminium
cup, the gun body as well as all galvanised components (small
amounts of water added to 1.1.1-trichlorethylene lead to the
formation of hydrochloric acid). As a result, components may
oxidate, and in extreme cases the reaction can be even explo-
sive. Therefore, only use solvents and cleaning liquids which do
not contain any of the aforementioned substances. Never use
acids, alkaline solutions / lyes or any sort of stripping agents for
cleaning.

9. Notes

Never point the pressurised cup guns at yourself, at third persons
or animals. Solvents, cleaning liquids and thinners can cause
severe burns. Only the quantities of solvents, cleaning agents and
paints required for work progress should be present in the direct
surroundings of the application device (after work, solvents and
paints must be returned to their designated storage rooms). Prior
to any repair work, the device must be disconnected from the air
supply. Prior to putting the device into operation, especially
after each cleaning and repair, check all screws and nuts for
tight fit as well as the sealing performance of gun and hose.
Defective components must be replaced or repaired accordingly.
To obtain best possible coating results, and for maximum safety,
only use original spare parts. Ensure that there are no sources

of ignition (e.g. open flames, burning cigarettes, lamps without
ex-protection etc.) present during the painting process, as easily
flammable gas mixtures are being generated. Occupational safety
regulations in place must be obeserved (wearing of respiratory
protection, etc.). During use of the pressurised cup spray gun, no
harmful vibrations are transmitted which could affect the painter.
Recoil forces are minimal. The use of this product in explosion
hazard zones classified in Category | is prohibited. SATA, SATAjet,
the SATA Logo and/or other SATA products referenced herein are
either registered trademarks or trademarks of SATA GmbH & Co.
KG in the U.S. and/or other countries.

10. Spare Parts

Art. No. | Description

182 Counter nut

208 Material flow control

3426 Safety washer

8300 Suction pipe HRS

8318 Seal ring

8359 Quick coupling, connection type |

10322 | Guide sleeve

11445 Pressure spring for air piston

11460 | Air piston

11494 | Cam rod, cpl. with O-ring

11510 | Mixing cap

11544 | Compression spring for paint needle

12591 | Trigger spigot

15438 | Paint needle packing

16170 | Quick coupling, connection type Il

38034 Paint needle, cpl. with needle sleeve

41806 |1 | aluminium pressurised cup, max. operating pres-
sure 10 bar

53082 | O-ring 12 x 1.5 mm, made of Perbunan

68890 | Valve complete

133983 | Air connection piece G 1/4

157305 | Trigger

161158 |Repair kit for HRS

®
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1. Montage Eté Hiver
[1-1] Clapet de retenue
[1-2] Gachette S
[1-3] Aiguille de peinture
[1-4] Joint d'aiguille de produit (non visible) =

[1-5] Chapeau de mélange HRS
[1-6] Accouplement rapide de produit
[1-7] Godet sous pression

[1-8] Raccord d' air G1/4 ext.

[1-9] Corps du pistolet

[1-10] Contre-écrou

[1-11] Réglage du flux du produit

contenu de la livraison

SATA HRS pistolet antirouille de protection des corps
creux avec godet sous pression 1 litre, raccord 1, max. 10 bar
Réf. 12658 sans sondes, raccord |
Réf. 78030 sans sondes, raccord Il

Données techniques

Pression moyenne d'utilisation 6 - 8 bar
Pression max. d'utilisation : 10 bar
Consommation d’air: env. 100 I/min
Taille de buse @ 1,5mm
Filetage du raccord d'air G 1/4 ext.
Poids (sans produit): 935¢g

Lire attentivement et entierement le mode d'emploi avant la mise
en service de l'appareil/du pistolet a godet sous pression, et le
respecter impérativement. Ensuite, conserver le mode d'emploi
dans un endroit sir et accessible par chaque utilisateur. Ne
mettre en service l'appareil/le pistolet a godet sous pression
que par du personnel qualifié (professionnels). Une utilisation
impropre de l'appareil/du pistolet a godet sous pression ou
toute modification ou combinaison avec des piéces étrangéres
impropres peut provoquer des dégats matériels et de graves
atteintes a la santé de I'utilisateur, d'autres personnes ou d'ani-
maux, allant jusqu'a la mort. SATA décline toute responsabilité
pour ce type de dégats (par ex. refus de respecter le mode
d'emploi). Respecter les consignes locales de sécurité, de pré-
vention d'accidents et de protection de la santé au lieu de travail
dans le pays respectif ou de la région dans laquelle s'utilise
I'appareil/le pistolet a godet sous pression (par ex. les consignes
allemandes pour la prévention d'accidents BGR 500 (BGV D25)
et BGV D24 de I'Association Centrale des caisses profession-
nelles d'assurance sociale, etc.).

2. Description de la fonction

Le SATA HRS sert a l'application de tous types de produit de
protection de corps creux a l'aide de sondes, et a l'application
de produits de protection du dessous de caisse sur tous types
de véhicules.

3. Mise en service

Remplir le godet et le visser au pistolet, assu-
rer le bon serrage. Ajuster la pression d'air a 6 - 8 bar
et brancher le tuyau d'air (résistance de fuite < 10 millions
Ohm). Brancher la sonde désirée et mettre l'ensemble en
marche en tirant la gachette. Remplissage : Couper le flux d'air
et dévisser le godet, ce qui apporte sa ventilation automatique
par le filetage.

Ajuster le réglage été / hiver
Eté = Réglage du flux du produit tourné a fond
Hiver = Ouvrir par 4 tours et fixer avec contre-écrou
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Aucun air ne doit s'enfuir de I'alésage de ventilation du godet en-
dessous de I'accoupment rapide pendant le pistolage.

4. Contréle du jet

Controler le jet émis par les sondes avant de commencer le
travail en établissant une image de projection sur du papier, de
la tble ou dans un corps creux pour garantir une qualité irré-
prochable. L'image de projection doit étre caractérisée par une
répartition réguliere du produit. Si cela ne peut pas étre atteint
méme aprés un nettoyage soigneux du pistolet et des sondes,
nous retourner le pistolet anticorrosion avec les sondes pour
examen.

5. Remplacer le joint autoréglant

Coté produit : Pour remplacer le joint autoréglant de I'aiguille de
peinture enlever l'aiguille de peinture et la tige & cames. Utiliser
une clé six pans (taille 4) pour dévisser du pistolet la vis de joint
avec le ressort a pression et le joint. Visser la vis a pression, le
ressort a pression et le nouveau joint dans le corps du pistolet,
examiner l'aiguille de peinture pour des endommagements et la
monter ensuite.

6. Nettoyage et entretien
Remplir le pistolet a godet sous pression avec du liquide de net-
toyage approprié, secouer fortement et purger le pistolet a I'aide
de la sonde branchée. Ensuite, nettoyer I'extérieur du pistolet a
I'aide de liquide de nettoyage et d'un pinceau. Ne pas tremper
le pistolet dans le liquide de nettoyage. En cas d'engorgements
dans le pistolet, enlever I'accouplement rapide et le chapeau de
mélange, puis rincer soigneusement a l'intérieur avec du liquide
de nettoyage. Assurer que le clapet de retenue (68890) soit
toujours propre et en bon état. Des pieces manquantes ou défec-
tueuses peuvent provoquer un retour du produit dans le pistolet.
a)Bien rincer le pistolet a godet sous pression avec du liquide de
nettoyage approprié.
b)Nettoyer la buse de mélange avec un pinceau ou une brosse.
Ne pas immerger le pistolet dans du diluant ou
dans du liquide de nettoyage.
c)Graisser les piéces mouvantes légerement avec de la graisse
pour pistolets (réf. 48173).
Ne jamais user de la force. Les grandes clés serre-tubes, les
chalumeaux etc. sont des outils impropres. Trés souvent, une
réparation adéquate ne peut étre effectuée qu'avec des outils
spéciaux. Dans un tel cas, veuillez seulement constater la
cause du défaut, laissant notre Service Réparation s'occuper de
son élimination. Si le client effectue lui-méme le démontage de
I'appareil, la garantie et la responsabilité pour le fonctionnement
irréprochable du pistolet expirent.
Renseignements important:
Le pistolet peut étre nettoyé a main avec des liquides de net-
toyage appropriés.
Les actions ci-dessous endommagent les pistolets/appa-
reils et peuvent entrainer la perte du Certificat de Sécurité
contre le risque d'explosion ainsi que la perte de toute
garantie :

- Exposer le pistolet a du solvant ou du liquide de nettoyage
pendant une période plus longue que celle nécessaire pour le
nettoyage lui-méme

- Nettoyer le pistolet dans un systéme de nettoyage a ultrason

7. Défauts possibles
Défaut > Cause > Solutions
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1.Fuite de produit du pistolet a godet sous pression > Corps
étranger entre l'aiguille de produit et la buse de mélange
empéche I'étanchéité > Détacher I'aiguille de produit et la buse
de mélange, les nettoyer ou monter des composants neufs de
buse

2.Fuite de produit a l'aiguille de produit (joint de Il'aiguille de
produit) > Joint autoréglant de l'aiguille défectueux ou perdu >
Remplacer le joint de I'aiguille

3.Clapet de retenue défectueux > Brouillard de produit dans le
godet sous pression peut engorger la bille > Détacher le clapet
de retenue du corps du pistolet, le nettoyer ou remplacer si
nécessaire

4.Aucun flux du produit > Godet n'est pas sous pression >
Détacher le clapet de retenue du corps du pistolet, le nettoyer
ou remplacer si nécessaire

8. Conditions de garantie

Pour les pistolets a godet sous pression nous offrons une garantie
de 12 mois a dater du jour de l'achat par I'acheteur final. La garan-
tie s'applique a la valeur du matériel de piéces ayant un défaut de
matiére ou de fabrication se révélant durant la période de garan-
tie. Sont exclus: les dégats causés par une utilisation impropre
et incorrecte, une erreur de montage ou de mise en service par
I'acheteur ou par un tiers, l'usure normale, un maniement ou
entretien incorrect, |'utilisation de maniére impropre et de matiére
de substitution, influence chimique (lessives alcalines ou acides),
électro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats ne
nous soient pas imputables. Des matiéres abrasives, comme par
ex. le minium, les dispersions, les glagures, les émeris liquides ou
similaires écourtent la durée de vie des valves, joints, pistolets et
buses. L'apparition d'usure provoquée par de tels produits n'est
pas couverte par cette garantie. L'appareil est & examiner immé-
diatement apres réception. Un défaut flagrant est a nous signaler
par écrit dans les 14 jours aprés réception de I'appareil par I'ache-
teur, afin d'éviter de perdre le droit a la garantie.

D’autres revendications de tous ordres, en particulier le rembour-
sement des dommages, sont exclues. Cela est également valable
pour les détériorations survenues lors d'inspection, de formation
ou de démonstration. Si I'acheteur souhaite une réparation ou un
échange immédiat avant notre accord de prise en charge des frais,
il s’ensuit une réparation ou un échange contre facturation et paie-
ment au prix du jour en vigueur. Si, aprés examen de la réclama-
tion, un droit de garantie s'avére justifié, I'acheteur recevra un avoir
correspondant au montant de la réparation ou du remplacement
de l'appareil. Les piéces remplacées deviennent notre propriété.
Plaintes ou autres réclamations ne justifient pas un retard ou un
refus de paiement de la part de I'acheteur.

Les frais de montage (heures de travail et trajet) ainsi que les frais
de transport et d'emballage ne peuvent pas étre pris en charge par
SATA. Nos conditions de montage sont appliquées dans ce cas.
Une utilisation du droit de garantie n'entraine pas un prolongement
de la durée de celle-ci. La garantie est annulée en cas d'interven-
tion étrangere.

Attention!

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base
d'hydrocarbures halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichloré-
thane ou le chlorure de méthylene, peut provoquer des réactions
chimiques sur le godet en aluminium, le pistolet et les pieces
galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison avec une
petite quantité d'eau donne de I'acide chlorhydrique). Ces pieces
peuvent s'oxyder. Dans des cas extrémes la réaction peut étre
de nature explosive. N'utiliser donc pour vos pistolets que des
solvants et liquides de nettoyage exempts des composants ci-
dessus. Ne jamais utiliser de I'acide ou de la lessive (bases,
décapants, etc.) pour le nettoyage.

9. A respecter
Ne jamais viser le pistolet & vous-méme, a d'autres personnes

ou a d'animaux. Les solvants, les liquides de nettoyage et les
diluants peuvent provoquer des brillures. Seul les solvants, les
liquides de nettoyage et les produits requis pour le travail doivent
étre présents a proximité de l'appareil (retourner les solvants et
produits restants dans des endroits appropriés de stockage aprés
avoir terminé le travail). Avant toute réparation débrancher I'appa-
reil du réseau d'air et enlever toute pression. Le bon serrage de
tous les vis et écrous ainsi que I'étanchéité des pistolets et
tuyaux doivent étre contrélés avant chaque mise en service,
et notamment aprés chaque nettoyage et chaque réparation.
Remplacer ou réparer les pieces défectueuses. N'utiliser que des
piéces de rechange d'origine pour obtenir les meilleurs résultats et
une sécurité maximale. Ne jamais utiliser le pistolet a proximité de
sources de chaleur, comme un feu, une cigarette allumée ou une
lampe non protégée contre le risque d'explosion, car des mélanges
facilement inflammables se produisent lors du pistolage. Utiliser
des équipements de protection de la santé répondant aux régle-
mentations (protection respiratoire, etc.). Lors de l'utilisation du
pistolet & godet sous pression aucune vibration n'est transmise au
corps de l'utilisateur. Les forces de recul sont faibles. Il est interdit
d'utiliser ce produit dans des endroits a risque d'explosion
de la Zone 0. SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres produits
SATA mentionnés dans ce contexte sont soit des marques dépo-
sées ou des marques de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis
et/ou dans d'autres pays.

10. Piéces de rechange

Réf. Désignation

182 Contre-écrou

208 Réglage du flux du produit

3426 Rondelle de sécurité

8300 Conduite montant HRS

8318 Anneau d'étanchéité

8359 Accouplement rapide, raccord 1

10322 |Douille de guidage

11445 | Ressort a pression pour piston d'air

11460 Piston d'air

11494 | Tige a cames, compléte avec joint torique

11510 |Chapeau de mélange

11544 | Ressort a pression pour aiguille de peinture

12591 Entretoise

15438 |Joint d'aiguille de peinture

16170 | Accouplement rapide, raccord 2

38034 | Aiguille de peinture, complete avec douille

41806 |Godet sous pression en aluminium, 1 litre, pression
de fonctionnement max. 10 bar

53082 | Joint torique 12 x 1,5 mm, en Perbunan

68890 |Valve compléte

133983 | Piece de raccord d'air G 1/4

157305 |Gachette

161158 |Kit de réparation HRS

®
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1. KoHcTpykums

[1-1] O6paTHblli knanaH

[1-2] CnyckoBas ckoba

[1-3] Kpacswas nrna

[1-4] YnnoTHeHue urnbl Ans Matepuana (HesaMeTHoe)
[1-5] CwmecutenbHas Hacagka HRS

[1-6] BbicTpopasbemHasn mydTa ona matepuana
[1-7] HanopHbIi 6avok

[1-8] BosgywHbii pasbem G 1/4 a

[1-9] Kopnyc kpackonynbTa

[1-10] KoHTprarika

[1-11] PerynaTtop pacxoga

[NocTaBnsemoe nucnonHeHne

MucToneT ons aHTMKOpPpPOo3uiiHoi obpaboTkm nonocten SATA
HRS ¢ HanopHbIM 6aykom ob6bemom 1 nuTp, pasbem 1 makc.
10 6ap

Howmep apTukyna 12658 6e3 30HO0B, pa3bem |

Homep aptukyna 78030 6e3 30HA0B, pasbem Il

TexXHUYEeCKME XapaKTepPUCTUKN

CpepHee fnaBneHue pacnbineHus 6-8 6ap

Makc. nasnexue pacnbineHus 10 6ap

Pacxop Bo3agyxa ok. 100 HopmonuTpoB
B MUHYTY

OnameTpbl Oto3 1,5 mm

Pe3bba Bo3ayLLHOro pasbema G1/4 a

Bec (6e3 matepuana) 9351

lMepen BBOJOM ycCTpoKcTBa/MMCTONETa C HamopHbiM 6avkom B
3KCMyaTaumto HeoOXOAUMO BHUMATENbHO MOMHOCTBIO MPOYU-
TaTb PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaunm, y4ecTb UMOXKEHHYIO B HEM
nHdopmMaumio n cobnogaTth ee B Xo4e AanbHENLen aKkennyara-
uun. Mocne aToro pykoBOACTBO MO 3KChnyatauuM Heobxoaumo
XPaHWTb B HAJEXHOM MecTe, LOCTYMHOM ANs KaX4oro nonb3o-
BaTens ycTpoicTea. JQKCniyaTupoBaTb YCTPOWCTBO/MUCTONET C
HanopHbIM GaykoM paspeluaeTcs TOMbKO KBanMuUMpoBaHHO-
My nepcoHany (cneyuanucty). B pesynbrate HenpaBuibHOrO
MCNOMNb30BaHNS YCTPOMCTBA/NMUCTONETa C HaMopHbIM 6aykom, B
crnyyae BHECEHUS KaKUX-NMbo M3MEHEHWIA Unm Npu Ucnonb3oBa-
HUM B COMETaHUM C HEMOAXOASALMMU MOCTOPOHHUMY AeTansMu
BO3MOXHO HaHeceHue MaTepuanbHoro yuiepba, npuvmMHeHue
BpeAa 340poBblo cebe, ApYruM MIOASM U XUBOTHLIM, BRSOTb
0o netanbHoro ucxopa. KomnaHms SATA He HeceT HuKakomn
OTBETCTBEHHOCTU 3a AaHHbIN yuwepb (Hanpumep, B pesynbTaTe
HecobnoaeHNst pyKOBOACTBa MO akcnnyartaumu). Heobxogumo
yunTbiBaTb M cobnogatb NpUMEHUMbIE MpaBuna TEXHUKN 6es-
OMnacHoCTH, NnonoxeHus o6 opraHusauunm pabounx mecT v npea-
nMcaHns No oxpaHe Tpyaa, AeNCTBYIOLWME B CTPaHe 3KCnnyarta-
Luum unn B chepe NpuMeHEeHns yCcTponcTBa/nucToneTa ¢ Hamnop-
HblM Gaykom (Hanpumep, B [epMaHum 3TO npegnucaHvs no
npeaoTBpaLleHnto HecvacTHbix cnydaes BGR 500 (BGV D25)
n BGV D24 rnaBHoro obbeguHeHUs1 OTpacreBbiX CTPaxoBbIX
coobuecTB 1 T. 4.).

2. OnucaHne yHKUMOHNPOBAHUSA

Muctonetr SATA HRS npegHasHayeH Anst pacnbineHns nodbix
KOHCEPBUPYIOLLMX CPeAcTB Ansi obpaboTkM nonocTer ¢ nomo-
L0 30HO0B U aHTUKOPPO3UIHBIX CPEeACTB ANs 3aWwuTbl AHULLA
TPaHCMOPTHbIX CPeaAcTB fboro poaa.

3. BBog B akcnnyaTtayuio

3anonHntb 6a4ok MaTepuanom M MPOYHO MPUBUHTUTL Bayok
nog nucToneToM. YCTaHOBWUTb [aBrieHvWe Bo3ayxa Ha 6-8 Gap
M NOAKIMOYUTb BO3OYLUHbIMA LUNAHT (COMPOTUBMEHME YTEeYKU <
10MnHOm). MoacoeAMHUTE HYXXHbIN 30HA AN5100paboTKMNONOCTEN
N BKITIOYUTb MUCTOMET, OTTAHYB CNYCKOBYHO ckoOy. [lobaBneHve
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pacnbinsiemMoro MaTepuana: npekpatuTb nodadyy BO34yxa,
OTBUHTUTb 6aq0|<, npu 3TOM NpoucxoanT aBToMmaTuyeckoe yaa-
neHve Bo3ayxa vepes pesbby Gauka.

HacTtpoiika neTHero/ammHero perynaropa

JleTo = perynatop pacxoga matepuana nonHOCTbH BBUHYEH
3nma = OoTBMHTUTbL Ha 4 0bopoTa 1 3adUKCUPOBaTL KOHTPramikom

Jleto 3uma

/

ol

Bo Bpems pacnbifieHnsi U3 BEHTUNALMOHHOTO OTBEPCTUS Gauka
nod GbICTpopasbeMHOV MyddTOM He AOMKEH BbIXOANUTb BO3AYX.

4. KoHTpOnb pacnbinsaemMmoun cTpyu

[na obecneyeHns 6e3ynpeyHoro kavyecTsa KOHCepBauumn nepen
Hayanom paboTbl NPOBEPUTL CTPYIO MYTEM pacrblfieHNs C NOMO-
Wbt 30HAOB Ha Bymary, NUCT XecTn Unn B MOMbIA Npeamer.
PucyHok pacnbina [omkeH AeMOHCTpUMpoBaTb paBHOMEPHOEe
pacnpefeneHne matepuana. Ecnv 3To He Tak fdaxe nocre
TLWATENbHOM OYWUCTKM MUCTONETa M 30HAOB, TO NUCTOMET Ans
aHTUKOPPO3UIiHON 00paboTku nonocTerr BMecTe C 30HAaMu
Heobx0aMMO OTNpaBWTb Ha 3aBOACKOE WCMbITaHKe.

5. 3ameHa CaMOHacCTpanBarLeroca yrnrjoTHe-
HUA

CtopoHa matepuana: [nsi 3ameHbl CamMOHaCTpauBaloLLEerocsi
YNAOTHEHMSA NS Kpacsawen uribl HEOOXOAMMO OEMOHTMPOBATb
Kpacsilyto urny v BTynky. C NOMOLLbIO KMtoYa C BHYTPEHHUM
LIECTUrpaHHUKOM Ha 4 BbIBUHTUTb CarbHUKOBLIA 6ONT BMecTe
C NPYXMHOW W YNNOTHEHNEM U3 NucToNeTa. BBMHTUTL B KOpnyc
nucToneTa HaXKMMHOW BUHT, MPY>XKUHY U HOBOE YNIIOTHEHWE, NPO-
BEPUTb KPaCsILLYO UMy Ha Hanmymne NOBPEXAEHUA U YCTAHOBUTb
Ha mMecTo.

6. OuncTka n TexHmyeckoe obenyxunsaHue
3anonHUTbL NUCTONET C HamnopHbIM Ga4YkoM NOAXOASALMM YUCTS-
MM CpencTBOM, Kak criefyeT BCTPSiXHYTb M MPOMbITb 4epes
NOACOEAVHEHHBIN 30HA. 3aTEM OYUCTUTBL MUCTONET CHapPYXW,
MCMONb3ys YuUCTALLee CpPeacTBO M KUCTOYKY. He ocTtaBnsitb
nucToneT B uucTAWweM cpeactee. Ecnm nuctoneT 3acopun-
cs, Heobxoaumo ypanuTb ObICTPOpPasbeEMHYKD MydpTy U Cme-
CUTENbHYK Hacagky. 3atem TwartenbHO NPOMbITb MUCTONEeT
ynctawmm cpeactsoM. O6patHein knanaH (68890) Heobxoau-
MO Bcerga copepxaTb B YACTOTE U B UCMPABHOM COCTOSHUW.
OTcyTtcTBytOWME UNK OedeKkTHble AeTanyd MOryT MnpuBecTu K
obpaTHOMyY BbIbpOCy MaTepuana B NUCTONETe.
a)TwarenbHO NPOMbITb MUCTONET C HaMOpPHbIM 6aykom Noaxo-
OSILLMM YUCTALLMM CPEACTBOM.
6)CmecutenbHyto OPCYHKY OYUCTUTL C MOMOLLBI KUCTOYKM
unu weTtkn. He norpyxatb nuctoneT B pasbasButens unm
B YMCTSLLEE CPeacTBO.
B)Cnerka cMa3aTtb NoABWXHbIE AeTann KOHCUCTEHTHON CMa3Kou
Ans nuctoneta (Homep aptukyna 48173).
Hu B koem cnyyae He npumeHsATb cuny. He ucnonb3oBaTtb B
KayecTBe BCroMoraTenbHbIX cpecTB bonbLume TpyOHbIe KIouw,
CBapoYHble ropenkn n T. 4. B GonblMHCTBE cryyaeB BbINor-
HEeHMEe TEXHUYECKM FPamMOTHOrO PEeMOHTa BO3MOXHO TOMbKO C
NMOMOLLbIO CrieumanbHbIX MHCTPYMEHTOB. B Takom cnyyae cne-
OyeT OrpaHVWYMTbCsl BbIICHEHWEM MPUYMHBI HEUCNPABHOCTU U
nopy4uTb ee ycTpaHeHue Halen cryx6e no paboTe c KnMeHTa-
mu. [ocne camMOBONbHOrO AEMOHTaXa rapaHTusi 1 OTBETCTBEH-
HOCTb 3a 6e3ynpeyvHoe PYHKLMOHMPOBaHWE MUCTONETa TepsioT
CBOIO cuny.
BaxHoe ykasaHwue:
[MCTONET MOXHO OYUCTUTL BPYYHYH C MOMOLLLIO MOAXOASILLMX
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YNCTALMX CPEACTB.

Cnegywowue [elCTBUSA MNOBPEXAalT nuUcToneTbl/ycTponcTea
U MpU OnpeferneHHbIX YCNOBUSIX MOryT MPUBECTM K MNoTepe
B3pbIBO3ALLMTbI U K MONTHOW MOTepe npaBa Ha pekniamauyOoHHbIe
NpeTeH3nu:

- [orpyxeHue nucrtoneTa B pacTBOPUTENN UNN YUCTALLME Cpea-
CTBa Ha Bpemsi, NpeBbillatoLlee Bpemsi, HeobxoaMmoe Ans
CaMOW OYUCTKMU

- OuncTka nucToneTa B yNbTPa3ByKOBbIX CUCTEMAX OYUCTKU

7. Bo3aMOXHble HencnpaBHOCTU

HewncnpasHocTb > lMpuunHa > Cnocob yctpaHe-

HNA

1.TucToneT ¢ HanopHbiM 6aykom nNpoTekaeT > VIHopogHoe Teno
Mexagy Wrnon gns maTtepuana u CMecUTenbHON (OOPCYHKOM
npensTcTByeT repmetusauum > [emoHTMpoBaTb wurny Ans
matepuana u CMecuTenbHY (POPCYHKY, OYUCTUTL UNN yCcTa-
HOBWUTb HOBblE AeTany OPCYHKW.

2.MaTepuan BbIXOAWUT M3 UMbl ANs matepvana (ynnoTHeHue
urnel ans matepuana) > lNoBpexaeHo Unn yTepsiHo caMoHa-
cTpavBatoLLieecs yNnoTHEHUE ANS UMbl > 3aMEHNUTb YNIoTHe-
HWe AnS Urmbl.

3.HeucnpaseH obpaTtHbIlii knanaH > TymaH B HanopHom 6adke
MOXeT 3acopsaTb wap > [lemoHTupoBaTb obpaTHbIV KnanaH B
Koprnyce nucTofietTa U OYUCTUTb, NpU HeobGXoAMMOCTH 3ame-
HUTB.

4.Het nogayn martepuana > OTCyTCTBME AaBMNEHNS B HAMOPHOM
Oayke > [lemoHTMpoBaTb OOpaTHbIN KnanaH B Kopryce nMcTo-
neTa v 04UCTUTb, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb.

8. Ycnosus rapaHtum

Ha nuctoneTsbl ¢ HanopHeIM 6a4koM Mbl faem rapaHTuio 12 mecs-
LieB, Ha4MHas CO AHSA MPOAAKM KOHEYHOMY noTpebutento. MapaHTus
pacnpocTpaHseTcs Ha AeTanu C MPOU3BOACTBEHHbIM Gpakom u
Aedektamn maTepuana, KoTopble OBHapyXeHbl B rapaHTUNHBIV
nepwof. VcknioyeHrne cocTaBnsatoT NoBpexaeHns, nonyyeHHble B
pesynbTaTe HENOAXOAALEro Uy HeHadnexallero npuMeHeHus,
HenpaBWNbHOrO MOHTaXa / pemMoHTa cunamy MnoKynaTens uam
TPETbUX NWL, ECTECTBEHHOrO M3HOCA, HENPAaBUIILHOTO obpaLleHns
UMM TEXHUYECKOTO OOCNyXMBaHUS, MCMONb30BaHUS HEMOAXOAs-
LWMX pacnbiNsgeMbiXx MaTepuanos, 3aMeHUTENnen matepuanos u
XMMUYECKMX BELLECTB, TakMX Kak LEenoyn v KUCMOTbl, B pe3yrb-
TaTe 3NeKTPOXMMUYECKUX UNW SNEKTPUYECKNX BO3LAENCTBUIA, ecnu
yLepb NpuYMHeH He No Halel BuHe. ABpasnBHbIE pacnbinsemMble
maTepuarnbl, Hanpymep, CBUHLIOBbLIN CYpuWK, AWCIEpPCUn, rnasypu,
Xugkne abpasuBbl UM T. M. COKpaLLaT CPOK cryxObl knana-
HOB, HabvBOK, NMcToneTa u (GOpPCcyHOK. HacToswas rapaHTus He
pacnpocTpaHaeTCcst Ha NPU3HakM U3HOCa, CBA3aHHblE C AaHHbIMU
maTepuanamu. [ocne nony4yeHns yCTPOMCTBO crnefyeT He3amen-
nUTENbHO NPoBepUTb. YTOOLI He MOTepsiTb NpaBa Ha 3asiBreHve
peknamaumn, o6 ouveBMAHbIX AedekTax Heobxoaumo 3asBUTb
h1pmMe-nocTaBLLUMKY UMM HaM B MUCbMEHHOW hopme B TeyeHue
14 gHeln nocne Nony4eHus yCTponcTBa.

Mpoune TpebosaHuna nwboro poaa, B 4acTHOCTH, TpeboBaHMSA O
BO3MeLLeHnN yLepba, ncknoyeHsl. ITo kacaeTcs u yuiepba, npu-
YNHEHHOrO B XOA€e KOHCYNbTUPOBAHWS, Hanagkn n 4eMOHCTpaLmu.
Ecnn nokynatenb TpebyeT HemMeAneHHOro PeMoHTa MM 3aMeHbl
00 BbICHEHWS, OOMKHbI MU Mbl OCYLLECTBUTb 3aMEHy B pamMkax
cBoux 06sa3aTenbCTB, MOCTaBka C LENbl 3aMeHbl WM PEMOHT
OCYLLECTBNAIOTCA 3a AOMOMHUTENBHYIO MNaTy No LEHe TekyLlero
OHs. Ecnn B XoAe NpoBepkuU peknamaumm BbISCHUTCS, YTO MMeeT
MEeCTO rapaHTUIHBIN CRyYan, NoKynaTenb NONy4YnT KOMMeHcaLuo
33 PEMOHT MM NOCTaBKY C LieMbio 3aMeHbl COrfIacHO NPOn3BeaeH-
HOW rapaHTWiHONW onepauuun. [letanu, NocTaBneHHbIE B Ka4ecTBe
3aMeHbl, CTAHOBATCS Hallen COBCTBEHHOCTLIO.

Peknamaumu nnun npoyme npeTeHsun He JatoT npasa nokynaTento
/ 3aKa34mKy oTka3aTbCs OT OnnaTbl TOBapa WM 3afdepxaTb ee.
OTnpaBka ycTpoOWCTBa B Hall agpec AOMKHAa OCYLEeCTBAATbCH
6e3 HaknagHbIx pacxofoB. Mbl He MOXeM B35iTb Ha cebs pacxodbl

no MOHTaxy (paboyee Bpemsi U CTOMMOCTb Mpoe3aa), a Takke
TPaHCMNOPTHbIE U3OEPXKN U pacxodbl Ha ynakosky. B gaHHom cny-
Yae [OeCTBYIOT HaLUM YCrOBUS BbINONHEHUsI MOHTaxa. Oka3aHue
rapaHTUMHBIX YCNYr He SIBNSeTCS OCHOBAaHWEM ANsi NPOAJIeHUSs
Cpoka rapaHTum. FapaHTusi TepsieT cuny B cryvae BMeLlaTenscTBa
MOCTOPOHHUX nuL, (He coTpyaHukoB SATA).

Attention!

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base
d'hydrocarbures halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichloré-
thane ou le chlorure de méthylene, peut provoquer des réactions
chimiques sur le godet en aluminium, le pistolet et les pieces
galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison avec une
petite quantité d'eau donne de I'acide chlorhydrique). Ces piéces
peuvent s'oxyder. Dans des cas extrémes la réaction peut étre
de nature explosive. N'utiliser donc pour vos pistolets que des
solvants et liquides de nettoyage exempts des composants ci-
dessus. Ne jamais utiliser de I'acide ou de la lessive (bases,
décapants, etc.) pour le nettoyage.

9. HeobxoaMmo NOMHUTb

He HanpaBnATb nucToneT ¢ HanopHbIM GaykoM Ha cebs, Apyrux
MIoAeNn Unu KMBOTHbIX. PacTBopuTtenu, uncTswme cpeacrea u
pa3baBuTenn MOryT MPUBECTW K BO3HUKHOBEHWMIO XUMUYECKMX
oxoroB. B pabouyel 30He ycTponcTBa paspeLlaeTcsi UICMonb30BaTh
Wb Heobxoaumoe Anst paboTbl KOMMYECTBO PpacTBOpUTENEN,
YMCTALWMX CPEAcTB U MmaTtepuana (mocne 3aBeplueHus pabot
pacTBopuTENU K OCTaTkM MaTepuana HeobxoOMMO BEpHyTb B
nomeLLleHns AN Hagnexawero xpaHexus). lNepen BbINONHEHWEM
MoBbIX PEMOHTHbIX paboT YCTPOCTBO HEOOXOAMMO OTKIHOUYNTL OT
nHeBMOCETH 1 cOpoCKTb B Hem AasneHue. [Neped kaxabiM BBOAOM
B aKcrnyatauyuio, oCOBeHHO nocne Kawgow nNpoueaypbl OYUCTKM
N NOCNe PEeMOHTHbIX paboT, He06XOAMMO MPOBEPATL MPOYHOCTb
nocagkm GONTOB M raek, a Takke repMeTM4HOCTb MUCTONETOB
W wnaHros. HewucnpasHble getany HeobxoaMMO 3aMeHWTb Mnu
OTPEMOHTMPOBATL COOTBETCTBYIOWMM obpasom. [ns nonyde-
HUSI HavnyyWwmx pesynbTaToB MOKPAackym M obecrneyveHnss Makcu-
manbHoi 6e30MacHOCTM WCMOMb30BaTb TOMbKO OPUrMHAamMbHbIE
3anyactu. lMpu nokpacke B pabouyeli 30He HeaonmycTUMO Hanu-
YyMe UCTOYHWMKOB BOCMNAMEHEHWS (HanpuMep, OTKPbITOrO OrHS,
3a)IOKEHHBIX CUrapeT, B3pbIBOOMACHLIX famn v T. A.), NMOCKONbKY
npv 06paboTke BO3HMKAIOT NErko BocnnameHsiolmecsi cmecu. Bo
Bpems paboTbl MPUMEHATb CPeAcTBa OXpaHbl TPyAa B COOTBET-
CTBMM C npeanucaHusmu (CpeacTBa 3allMTbl OPraHoB AblXaHWs
n 1. 4.). MNpy ncnonb3oBaHuy nmucToneTa C HanopHbIM Gaykom
BMOpaLuy Ha BepxHWe YacTu Tena ornepaTopa He pPacnpoCcTpaHs-
totca. Cuna otAaum HesHauuTenbHas. Vcnonb3oBaHue [AHHOMO
n3genus Ha B3pbIBOOMAaCHbIX TeppuTopusix 3oHbl O 3anpeLyeHo.
SATA, SATAjet, norotun SATA w/vnu gpyras ynomsiHytasi 34ecb
npogykuns SATA aBnseTca 3aperMcTpupoBaHHbLIMU TOBAPHBIMM
3Hakamu unu 3Hakamu komnanmm SATA GmbH & Co. KG B CLUA
n/mnn ppyrux ctpaHax.

10. Piéces de rechange

Apt. Ne |HanveHoBaHue
182 KoHTprarika
208 Perynatop pacxoga

3426 CTtonopHas wariba

8300 MogbemHas Tpyba HRS

8318 YNnoTHUTENbHOE KONbLO

8359 BeicTpopasbemHas MmydTa, pasbem 1

10322 |Hanpasnswouwas runb3a

11445 | TpyxuHa Ana BO3QYLIHOrO NMOPLUHSA
11460 BosayLlHbIA nopLueHb

11494 | BTynka C KOMbLIOM KPYrioro cevyeHus
11510 CmecuTenbHasa Hacagka

11544 | TpyxuHa Ans Kpacawemn urnbl
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10. Piéces de rechange

12591 Ponwuk ansa ckobbl

15438 KomnnekT ynnoTHuTenen onsa uribl

16170 | BbicTpopasbemHasa MydTa, pasbem 2

38034 | Kpacswas urna ¢ BTYNKON Urfbl

41806 |HanopHbin 6a4ok o6bemom 1 nMUTP antoMm., Makc.
pab. naenenne 10 6ap

53082 | Konbuo kpyrnoro ceveHus 12 x 1,5 mm, nepbyHaH

68890 |KnanaH B cbope

133983 |Bo3sayLiHbli natpy6ok G 1/4

157305 | CnyckoBasi ckoba

161158 | Pemkomnnekt HRS
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[11445] [11544] [53082] 10322

11510
38034

41806 = 68890

o Nur im Reparatur-Set 161158 erhaltlich
N 7 o Only available in repair kit 161158
o Disponible uniguement dans le kit de
réparation 161158

o CopaepXuTcs TONbKO B PEMKOMMIEKTE
161158

Als Service-Einheit erhaltlich

*%k

*%

Available as service unit

*%

Disponible en tant que kit d'entretien

*%

[ocTynHo B kayecTBe CepBUCHOI ean-
HULBI
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info@sata.com

70806 Kornwestheim

+49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail:

Deutschland

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrafle 20
Tel.

www.sata.com

il

Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved
Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHECEHWE TEXHNYECKUX N3MEHEHUI COXPaHEHO.
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